LASCAN PRiIPADOVA STUDIE

3D selektivni odstranovani
lakovanych vrstev

Reseni pfinasi technologii 3D selektivniho odstrafiovani
lakovanych vrstev, ktera posouva limity v automotive pfi
vyrobé disku kol

Zadani

Vyrobci hlinikovych kol ¢&eli rostoucim narokim na design. Apel na atraktivni motivy
i barevné kombinace je ¢&im dal tim vy&8Si. Designéfi vSak zase Casto narazeji
na technologické limity proveditelnosti i sloZitost vyroby jako takovou. Napfiklad tradi¢ni
CNC obrabéni je ¢asové narocné a nehodi se pro vSechny typy povrchl. Nezpochybnitelna
je pak i finan¢ni narocnost nové navrzenych designovych feseni.

LASCAM systems proto pfiSel s pokroCilym feSenim, aby tyto limity posunul — laserovym
3D selektivnim odstrafiovanim lakovanych vrstev, které kterd umoziuje rychlou, pfesnou
a designové neomezenou upravu hlinikovych kol.
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Princip fungovani

Laser odstrani pouze vrchni barevnou vrstvu v rozsahu 20-35
pm, aniz by narusil spodni lak chranici slitinu. Nasledné se
aplikuje tvrdy Ciry akrylatovy lak, ktery motiv chrani pfed okol-
nimi vlivy. Diky tomu Ize na kola nanaSet detailni obrazce bez
nutnosti CNC frézovani.

Odlisné barvy si zadaji individualni parametrizaci procesu
— u metalickych odstin{i (napf. modra nebo stfibrna) je tfeba
vysoka preciznost, aby nedos$lo k poskozeni.

Integrace do plné automatizovaném
provozu

Technologii je mozné integrovat jako plné automatizované in-line
feSeni v ramci linky na vyrobu litych kol. Disk je dopravovan
na pasu a nasledné pevné uchycen v poloze pod kamerovym
systémem. Kamera rozpozna typ kola a zaznamena jeho pfes-
nou pozici. Na zakladé toho systém vygeneruje 3D trajektorii
laseru specifickou pfimo pro dany kus. Procesni laserova hlava
zpracuje instrukce a provede pozadovanou ulohu pomoci vyso-
kovykonového disticiho laseru.

Vysledky ukazuji vyrazné zrychleni vyroby, eliminaci ru¢niho
maskovani a celkové zjednoduseni procesu.

Instalace zahrnuje také ionizovany ofuk, pokrocilé odsavani spa-
lin a optickou kontrolu vysledku — v§e pfizpisobeno pozadavkim
provozu zakaznika z oblasti vyroby kol.

Reseni

Na rozdil od béznych lasert s vykonem 10-200 W se zde
vyuziva vysoky pramérny vykon laseru v fadu stovek wattt az
jednotek kilowattl, ktery umoznuje rychlé a efektivni zpraco-
vani i rozsahlejSich ploch pfi zachovani poZzadované kvality.
Vysledkem je:

> S&iroké zorné pole az 600 x 600 x 60 mm pfi zanedbatelné
prostorové odchylce na krajich pracovniho pole,

> ostry laserovy spot (cca 1 mm) pfi idealni fokusacéni
vzdalenosti,

> automaticka rozpoznavaci kamera s neuronovymi sitémi,
ktera pracuje na principu optického vyhodnoceni a rozpoznani
typu kola a jeho pozice, coz zvySuje funkénost a variabilitu
celého systému.

Hlavni vyhody

> Odstranéni barvy bez
poskozeni zakladni vrstvy laku
chranici slitinu kola.

> Téméfr neomezena paleta
motivl a obrazcu.

> Eliminace krokd ve vyrobnim
procesu (frézovani ploch,
nutnost maskovani Sroubovych
otvorll a dosedacich ploch
naboje pred lakovanim, slozité
programovani).

> Uspora nakladu diky odstra-
néni nadbytecnych kroku ve
vyrobnim procesu.

> Snizeni energetické narog-
nosti a pfinos k CO, neutralité.
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