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Laserovy decoating

Reseni pfinasi unikatni vzhled zadnich
svétlometu

PIné automatizované pracovisteée

Cilem projektu bylo vytvoFeni robotizovaného pracovisté, kde se budou, bez nutnosti zasahu
operatora, vytvaret pomoci laseru designové struktury na zadnich svétlometech jako nahrada
stavajici technologie maskovani. Pro tyto ucely jsme zakaznikovi navrhli a instalovali plné
automatizovanou kompaktni laserovou buriku s finalni optickou kontrolou pomoci neurono-
vych siti a separaci OK/NOK dill s plnym navazanim do nadfazeného vyrobniho systému.

Jejim zakladem je 6-ti osy primyslovy robot, ktery nabere dil na paletce a pfesune jej pod
statickou laserovou hlavu. Laser nasledné odstrani tenkou kovovou vrstvu z pokovenych
plastovych dilll, a to pfesné v 98 definovanych plochach s opakovatelnou presnosti +0,03
mm. Laserovy proces je vyladény tak, aby nedoS$lo k teplotnimu ovlivnéni ani poskozeni
podkladového materialu a byly tak zachovany veskeré pozadované optické charakteristiky
dilu.

Nasledné jsou plochy prosviceny a kamerovy systém na bazi neuronovych siti upevnény
na robotu provede stoprocentni optickou kontrolu kvality. Pfed pfedanim hotového dilu ke
kompletaci je vyrobek jesté ofouknut ionizovanym vzduchem pro odstranéni statického naboje
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Diky této unikatni laserové technologii dokaze zakaznik re-
alizovat na svétlometech takové designové vzory, které byli
technologii maskovani nerealizovatelné. realizovat na svétlo-
metech takové designové vzory, které byli technologii maskovani
nerealizovatelné. Cely proces se zarover znacné zrychlil (z 340
s na 110 s), a to pfi zachovani pozadované kvality a pfesnosti na
setiny milimetru v plochach az 900 x 680 mm2. Implementovana
technologie je navic bezodpadova, a zakaznik tak Setfi dalSi
naklady na odpadové hospodafstvi. Vyznamnym benefitem je
taktéz velké snizeni karbonové stopy a emisi CO2 na jeden
vyrobeny dil, coz jsou v dneSni dobé& velmi ostie sledované
vyrobni parametry.

Hlavni vyhody

> Vytvéreni originalnich
designovych struktur, které
nelze realizovat stavajicimi
technologiemi

> Odstranéni pokovenych
vrstev z plastovych dilG s vy-
sokym kontrastem bez nutnosti
maskovani

> Snizeni vyroby NOK dilG
Spatnou implementaci maskova-
cich pfipravkl

> Docileni vysoké kvality
odstranéni vrstev bez teplotniho
ovlivnéni a posSkozeni zakladni-
ho materialu

> Piesnost kompletniho pro-
cesu laserového opracovani na
setiny milimetru v plochach az
900 x 680 mm2

> Snizeni emisi CO2 a ener-
getické naro€nosti vyroby, coz
vede k CO2 neutralité

> Vyznamné zrychleni celého
procesu z 340 sna 110 s
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